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Svitky plechu SATJAM Alufalc jsou materialem uréenym pro
provadéni stfesnich krytin a fasadnich obkladd provadénych
technologii ru¢niho, nebo strojniho drazkovani (falcovani).
Plech je slitinou hliniku s lakoplastovou povrchovou Upravou
na bazi polymerem modifikovaného polyuretanu. Material je

Technické parametry materialu

Vyrobce NORSK HYDRO

Typ slitiny EN 1396 AW-3005 Al Mn 1 Mg 0,5

Falcovaci kvalita stav H41

Tloustka jadra 0,7 mm

Soucinitel délkové

roztaznosti 0,024 mm/m/K*°

Pevnost v tahu Rm 120 - 170 N/mm?

Mez taZznos R p 0,2 min 90 N/mm?

Taznost A 50 min 5%

Celkova tloustka povrchové Upravy 25 pm
Tloustka finalni lakové vrstvy 20 ym
Tloustka primeru 5 pum
Vzor povrchové Gpravy strukturovana
Lesk, Gardner 60° 2-6
Nejvyssi provozni teplota 80°C
Nejnizsi provozni teplota -60°C
NejniZsi teplota pro zpracovani 5°C

Nejmensi pripustny
radius ohybu (prameér)

1xtloustka plechu

Pozarni klasifikace Al
Odolnost proti UV RUV 3
Trida korozni odolnosti RC3
Odolnost proti poSkrabani 2750 g
Odolnost proti znecisténi dobra

Rozmeéry past

Material je dodivan ve svitcich a tabulich. Tabule maji rozmér
2000x1250 mm. Svitky maji Sitku 500 mm, 625 mm, 1000

mm nebo 1250 mm. Svitky Siroké 1000 a 1250 mm jsou

urceny pro dalSi déleni na uzsi pasy.

uréen pro zpracovanim béznym klempifskym ruénim naradim
a strojnimi drazkovackami. PouZivané nastroje a naradi nesmi
mit ostré hrany, které by mohly poSkodit povrchovou Gpravu,
nebo samotné hlinikové jadro svitku.



Podklad pod krytinu

Stresni konstrukce pod drazkovanou plechovou krytinou musi
byt odvétrand a musi spliovat pozadavky CSN 73 1901.

Jako nosny podklad pod krytinu je nejcastéji pouZivano
celoplosné prkenné bednéni v tloustce alespon 24 mm.
Prkna, z nichz je bednéni provedeno maji mit Sitku minimalné
120 mm a ke krovu maiji byt kotveny hiebiky nebo vruty
odpovidajici délky tak, aby nedochazelo k jejich krouceni

a zvedani. Mezery mezi prkny nesmi byt vétsi nez 15 mm.
Jako podklad je mozno pouzit i aglomerovanych desek na
bazi dfeva (napt. OSB desky). Jejich pouziti musi byt ale vzdy
presné specifikovano projektem s prihlédnutim k moznym
riziklim. Musi byt navrzena spravna tloustka desek, reSeno
kotveni, separacni vrstva apod.

Na zakladé zkusenosti doporucujeme uprednostnit jako
podklad celoploSné bednéni z prken.

Pod krytinu doporucujeme pouZzit separacni vrstvu. Separacni

vrstva chrani spodni plochu plechu pfed moznym agresivnim
pusobenim impregnacnich prostredkd pro ochranu dreva,
vyrovnava drobné nerovnosti povrchu, mdZe chranit dfevéné
konstrukce pred plisobenim vody pfed montazi krytiny, snizuje
hluénost krytiny. Je mozZno pouZzit napriklad strukturovanou
rohoZ WRAP, nebo jiny matrial uréeny jeho vyrobcem

k tomuto Gcelu (nejcastéji jde o pasy na bazi modifikovaného
asfaltu). Podle typu separacni vrstvy je potfeba urcit vySku
pfiponek. Pro drazku vysky 25 mm se u separacénich vrstev
nestlacitelnych pouzivaji pfiponky vySky 25 mm, pfi pouZziti
strukturované rohoze priponky vySky 32 mm. Hlinikovou
krytinu SATJAM Alufalc neni vhodné z dlivodu moZného vzniku
koroze kombinovat s nékterymi jinymi kovy.

Je potfeba zamezit i spojeni mezi témito kovy vznikajiciho
stékajici vodou. Tabulka mozného ovliviovani kovl je nize:

+ Kontakt je mozny

Pisobici material Venkov Mésto/Priimyslova zéna
Zinek + +
Nerez ocel + +
Olovo + +
Nechranéna ocel - -
Méd' - -

- Kontakt vylouceny

Kotveni krytiny

Jednotlivé pasy krytiny s dvojitou stojatou drazkou se k podkladu kotvi pomoci priponek.

K dispozici jsou nasledujici typy pfiponek:
Pevna pfiponka 25 a 32 mm

material - nerezova ocel

Posuvna priponka 25 a 32 mm

material - nerezova ocel
posuv + 12,5 mm
pro pasy krytiny do 6,5 m

Pfiponky jsou uréeny pro drazku 25 mm.

Posuvna priponka prodlouzena 25 mm

material - nerezova ocel
posuv + 22,5 mm
pro pasy krytiny do 11,5 m
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Pfiponky vySky 32 mm jsou uréeny pro instalace se strukturovanou rohozi.



Rozmisténi priponek

Posuvné pfiponky se pouzivaji od délky pasu krytiny 3 m.

Stresni sklon

Poloha oblasti pevnych pfiponek

>3° (5%)

uprostfed krytinového pasu

>3°-10° (9%-18%)

v horni tfetiné krytinového pasu

>10° - 30° (18%-58%)

v horni ¢tvrtiné krytinového pasu

E

>30° (>58%) na hornim konci krytinového pasu
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Standardizovany tvar a rozmér pasu krytiny pfi pouZiti svitku Sifky 625 mm.
~13 mm

~ 24 mm

max. 9 mm
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cca 540 mm

0
~ 25 mm

Standardizovany tvar a rozmér pasu krytiny pfi pouZiti svitku Sitky 500 mm.

~ 24 mm

max. 9 mm
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Montazni navod SATIAM AluFalc A SATIAMY

Stanoveni minimalniho poctu priponek pro krytinu SATJAM AluFalc

Tabulky pro uréeni minimalniho poctu pfiponek pro uchyceni plechové krytiny Satjam vychazeji z normy pro zatizeni
vétrem CSN EN 1991-1-4.

Zohlednuji umisténi stavebni konstrukce, jeji osazeni v terénu a celkovou vySku budovy.

Vychozi zakladni rychlost vétru je v normé rozdélena do péti zakladnich oblasti (viz mapa vétrovych oblasti
CSN EN 1991-1-4):

Oblast :

Ivb,0 =22,5m/s
Ilvb,0 =25,0m/s
vb,0 =27,5m/s
IVvb,0 =30,0m/s
Vvb,0 =36,0m/s

Il oblasti
s nizkou vegetaci jako je trava a s izolovanymi prekazkami
(stromy, budovy) vzdalenymi min 20-ti nasobek jejich vySky

11l oblasti

rovhomérné pokryté vegetaci, pozemnimi stavbami nebo
izolovanymi prekazkami, jejichz vzdalenost je max 20-ti nasobek
jejich vysSky (vesnice, pfedmeéstsky terén, souvisly les,...)

IV oblasti
ve kterych je min 15% povrchu pokryto budovami, jejichz
priimérna vyska je vétSi nez 15 m

tel.; 4420596 223 511 | fax: +420 596 223 560 | satiam@satjam.cz | www.satjam.cz 4 5K




Rozdéleni ploch stfech dle namahani vétrem

Strechy jsou rozdéleny na vétSinové vnitfni plochy ,,A“ a okrajové (vice namahané) plochy oznacené ,,B“.

Sedlova strecha
se zapornym sklonem
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Je nutno mit na pameéti, ze v obrazcich je vidét pldorysny
priimét okrajovych ploch. Skuteéna Sitka se vypocita tak, ze
se rozmér pldorysného primétu vydeéli cos a, ¢imz ziskame
skutecny rozmér v Sikminé.

V niZe uvedenych tabulkach jsou uvedeny pocty pfiponek na
1m? plochy strechy. Pro stanoveni poctu priponek na délku
konkrétniho pasu krytiny je potfeba provést prepocet. Pro

pas Siroky 540 mm se hodnota z tabulky déli Cislem 1,9

pro pas Siroky 420 se hodnota z tabulky déli ¢islem 2,4 a
vyjde mnozZstvi pfiponek na béZzny metr pasu krytiny. Plati
pravidlo, Ze maximalni vzdalenost pfiponek pevnych 330 mm
a maximalni vzdalenost posuvnych priponek je 500 mm. Tato
vzdalenost nesmi byt pfekroéena.



Sklon strechy do 5° (plati i pro zaporné hodnoty sedlovych strech s Gzlabim)

OBLAST OBLAST I OBLAST Il OBLAST Il OBLAST IV OBLASTYV
KATEGORIE
TERENU I I m | I m | w I m | w I m | w
PLOCHA
VNITRNi/ |A|B|A|B|A|B|A|B|A|B|A|B|A|B|A|B|A|B|A|B|A|B|A|B|(A|B|A|B|A|B
OKRAJOVA
2 [3]5|2]4a]2]4|3|6]3][5]|3|5[4a]7|3]6|3|6|4a]8]4|8[3]7]6]12]5]11]5 10
2 | 5 |[3|6|2]a]2]ala]s8]3]5|3|5|5]9]3|6[3]6]5]11]4[8]3]7]8]16]5 [11]5][10
S [10|4]8]3|6|2]4a|5|9|a|7|3]|5]|6|11]/4a|8|3]|6]|6](13[5]10]/3]7|9]19]7[14]5[10
2 |15 [4]9|3[7[3[5]5]10/4[8[3[6]6][13]5]10(4[7[7[15]6|11]4 [8[10[21]8 |16]6 [12
% [20 [5]9[4[7[3]|6|5[11[4[9[3]7|6]13[5[11[4[8]8|16]6 [12[5[10[11|23] 8 [18]6 [13
Z | 25 [5[10/4[8[3|6|6[12]5[9|4 7|7 [14[5 1149|8176 [13]5 [10[11][24] 9 [19] 7 |15
30 [5[10/4(8|3]6|6]12/5[10/4a 87156 [12] 5] 9] 817] 7 [14] 5 [11]12]25]10[20] 8 |16
Sklon strechy od 5° do 60° (plati i pro zaporné hodnoty sedlovych stfech s (zZlabim)
OBLAST OBLAST | OBLAST I OBLAST IlI OBLAST IV OBLASTV
KATEGORIE
TERENU I I 1] IV I 1] IV I 1] IV I 1] IV
PLOCHA
VNITRNi/ |A|B|A|B|A|B|A|B|A|B|A|B|A|(B|A|B|A|B|(A|B|A|B|A|B|(A|B|A|B|A|B
OKRAJOVA
2 |[3|5|3|5|3|5|4|7]3|6|3|5|4|8]a]|7|4a|7|5]9]|5|8[4]8]7]|13]6 12611
d | 5 [4a]|7]3|5]3|5|5]9[3]6(3|5|6(10[a|7[a]7]7[12]5]|8]4a]8]9]17]6[12]6[11
S [10|[5]9]4|6|3|5|6(10/4[8|3|5|7[13]5|9|4|7|8]15/6 11|48 |11|21|8 (166 |11
2 |15 [5[10{4[7[3[5[6[12(5[9[4[7[7[14[6[11[4|8[9[17]7 [13[5 |9 [12[24[10[18[ 7 |13
2 | 20 [6]10[4[8|3[6|7|12]5[10[4 |7 [8[15]6[12[5|9[9[18]7 [14[ 6 [11]13[25[10|20| 8 [15
Z | 25 [6]11]5|9 4|77 13| 610/ 4|88 16| 7 [13] 5 [10[10]19] 8 [15] 6 [12[14[27[11[21] 9 |16
30 [6[11]5]9la|7|7]14] 61159 ]9]16] 7 [13] 6 [10]10]19] 8 [16] 7 [12]15|28]12]22] 9 |18
Sklon strechy od 60° (plati i pro zaporné hodnoty sedlovych strech s Gzlabim)
OBLAST OBLAST | OBLAST Il OBLAST IlI OBLAST IV OBLASTV
KATEGORIE
TERENU I I 1] IV I 1] IV I 1] IV I 1] IV
PLOCHA
VNITRNi/ |A|B|A|B|A|B|A|B|A|B|A|B|A|B|A|B|A|B|A|B|A|B|A|B|(A|B|A|B|A|B
OKRAJOVA
2 [3]4a|2]a]2]3]3|5|3]4]|3|4|4a]6]|3]5|3|5|4]7]|4|6|4a]|5|6|9|6|8]5]8
d | 5 [3|5]2]4a]23|a]6|3]4a|3|a|5]|7][3|5|3|5]6]9|4a|6]a][5]|8]12]6]8[5]8
S [10 [4]6]3|5[2|3|5|7[4|6|3|4|6|9|4a|7|3|5|7|10/5|8|4|5]|10/15/7 11|58
2 |15 |5|7|4[5[3[4]5]8|4]6[3[5[7[10/5|8[4[6[8][12][6|9[4[7[11[16[8]13]6 |9
2 [ 20 [5|7[4[6|3[4]6|9[5[7[4|5[7[10/6[8[4|6[8[12]6[10[5 |7 [12[18]9 [14[7 [10
Z | 25 |[5]8|4|6[3[5|6|9|5]7]4]6]|7|11]6]9[5]7]9]13]7[10][5]8[12]19]10[15] 8 11
30 [5]/8]4]6|3]5]6/10/5]84al6]811]6]0]5] 7914 7[11] 6] 9]13]19]10[16] 8|12

Uvedené tabulky vychazeji z pozadované minimalni Gnosnosti jedné priponky 400 N. NerozliSuji, zda se jedna o pevnou nebo
posuvnou priponku.




4 SATIAM

Unosnost jedné pfiponky 400 N také zhruba odpovida
pripevnéni pfiponek dvéma hrebiky 2,8x25 mm na dfevéné
bednéni tl. 24 mm. (Unosnost hiebikil na vytazeni je 440 N).
Kotvit pfiponky je mozné i vruty priméru 4 mm. Vzdy musi byt
alespon 2 ks kotevniho prvku na jednu pfiponku. Kotveni do
aglomerovanych desek je moZno pouze vruty. PFi kotveni do
aglomerovanych desek je potreba zjistit Glnosnost spoje.

SPRAVNE

Montazni'navod SATJANM AluFalc

Osazeni kotevnich prvk( v priponkach.

Dbejte na to, aby kotevni prvky byly v pfiponkach osazeny
kolmo k podkladu a aby pfiponky pfi kotveni nebyly
deformovany. Mlize dojit ke snizeni nosnosti spoje

a k poSkozeni pasu krytiny.

Pozn.: informace uvedené v tomto dokumentu je moZno aplikovat
i pFi provadéni falcovanych krytin z ocelového plechu

SATJAM; s.r.0. | ‘Michalska 1032/21., 710 00 Ostrava




SLUNECNi KOLEKTORY A FOTOVOLTAICKE
SYSTEMY

Strechy provedené z krytiny Rapid jsou vhodné pro montaz
téchto zafizeni. VétSina dodavatelll solarnich systémi
dodava své vyrobky véetné nosného rostu a kotevnich
prvkd. PFi montazi postupujte v souladu s montaznim
navodem vyrobce solarnich systému a zajistéte, aby
veskeré prostupy pres krytinu byly dokonale zajiStény
proti vnikani vody. Je mozné poufZit také drzak pro solarni
systémy ze sortimentu firmy SATJAM.

ATYPICKE DETAILY

Neni-li mozné jakykoliv detail provést z vyrabéného sor-
timentu doplnkd, 1ze pouzit tabuli plechu, nebo plech ve
svitku se shodnou povrchovou Upravou, nebo jiny plech
s vysokou korozni odolnosti (pozink, titan-zinek, olovény
pas) pro krytiny v provedeni ALUMAT vzdy hlinikovy plech,
nejlépe s identickou povrchovou Upravou. VSechny na
stavbé provedené stfizné hrany a poSkozena mista pfimo
vystavena povétrnostnim vlivim musi byt u krytin s lako-
plastovou povrchovou Upravou opatrena natérem oprav-
nou barvou.

UPOZORNENI

Stfesni konstrukce musi odpovidat platnym normam,
predpisiim i doporucéenim vyrobce pro montaz dané
stresni krytiny. Zvlasté u budov s obytnym podkrovim je
nutné navrhovat (dvou i tii plastové) dokonalé odvétrani
stfesniho plasté v souladu s platnymi technickymi nor-
mami. Skladby stfeSniho plasté je vhodné ovérit tepelné
technickym vypoétem. Kazda stfecha je original, proto
navod vyrobce nemuze zohlednit vSechny moznosti feSeni
detaild. Proto vyrobce neruci za pripadné Skody vzniklé
nespravnym pouzitim nebo nepochopenim navodu.

Zvinéni povrchu krytiny: Mirné zvinéni krytiny neni vadou
vyrobku, ale pfirozenou vlastnosti tohoto typu krytin.
Rovinnost krytiny je vZdy zavisla na rovinnosti podkladu.
Zvinéni dale ovliviuje zplsob kotveni krytiny. Pokud
jsou kotevni Srouby umistény v krajich perforace a brani
dilataci krytiny, projevi se to na zvétSeném zvinéni povr-
chu krytiny.

Hluénost krytiny: Vlivem plsobeni vétru m(iZze dojit k roz-
vibrovani povrchu krytiny, coZ s sebou pfinasi zvySenou
hluénost. Eliminovat tyto zvukové projevy lze pouzitim
separacni vrstvy - napf. separacni rohoze Wrap. Dale
je potfeba zvolit spravny typ tepelné izolace, ktera brani
Sifeni zvuku.

PREHLED KOROZIVNICH PROSTREDI

Stupen korozni agresivity
- povrchova
trida produkt ClL|C2|C3|C4]|C5 Gprava
: aluzinek
element aluzinek v v | g |8 % | in 150 g/m?
polyestersat polyester
efekt 265 um v v v x x |55 T
satmat polyester
efekt 35um v v v x x |3g e
satmat hrubo- polyester
EE zrmny 35 ym v v v * * 135 pm
o hybrid
Purmax polyester/
extra 40 um v v v v x Sl
40 um
satpur polyuretan
extra 50 v v v v % |5 i
Purmat® polyuretan
extra 50jm v v v v % |50 i
polyester
Crown BT Py svysokou
EREEl 26 um v v v = * | odolnosti
26 um
AluMat polyester
R AluMat Stucco v v v = x 25um
AluFalc modifikovany
Bl AluFalc Stucco v v vi|®& x gglﬁ%etan

PREHLED KOROZIVNICH PROSTREDI

STUPEN KOROZNi AGRESIVITY

TYP SROUBU

=
Q
¥
o
@
o
N
o
&

SDB lakovany

SDT lakovany v v v x x
SDT INOX lakovany v v v v x
SDT TORX lakovany v 4 v x x
SDT pro bezpecnostni prvky FeZn v v x x x
SDT pro bezpeénostni prvky INOX v 4 v v x
SDR FeZn v v x x x
SDR INOX v v v v x
SO2T FeZn v v x x x
SO2T lakovany v v v x x
SO2T INOX lakovany v v v v x
SO2T TORX lakovany v v v x x
SO3T FeZn v v x x x
SO3T Lakovany v v v x x
SO5T FeZn v v x x x
SO5T lakovany v v v x x
S012T FeZn v v x x x
S012T lakovany v v v x x
SPSL v v v v x

v v v x x

Vysvétlivky:
v/ - doporuceno

x - nevhodné pouziti, ztrata zaruky
& - informujte se na nasem technickém oddéleni




POSTUP PRI SKLADOVANI A PREPRAVE
PRODUKTU SATJAM

VSEOBECNE POKYNY

PFi prevzeti zakazky, pred poCatkem montaze, se ujistéte, Ze je
zakazka kompletni a nevykazuje zjevné vady. Provedte kontrolu
typu, materialu, barevnosti, délky a poctu kust dodanych vyrobka.
Je-li davod k reklamaci z divodu vyskytu vady zjistitelné pred za-
hajenim montaze nebo na zacatku montaze, nesmi byt montaz
zahajena nebo musi byt preruSena a dodavatel musi byt nepro-
dlené pisemné vyrozumén. Do vyjadfeni vyrobce se nesmi vyrobky
montovat. Naroky po montazi nebudou uznany.

Dbejte na to, aby se vyrobky nedostaly do styku s agresivnimi lat-
kami a barevnymi kovy, zvlasté pak s médi, vodou obsahujici ionty
médi, a to véetné spojeni vznikajici stékajici vodou nebo mate-
rialy, které mohou zpUsobit zménu elektrického potencialu, ani
s vyrobky médi pokovenymi, vapnem, cementem a jingymi pojivy, ky-
selinami, louhy, zplodinami hofeni obsahujicimi dehet a jinymi agre-
sivnimi chemickymi latkami. U hlinikovych plechl zamezte i styku
s oceli, a to véetné spojeni vznikajiciho stékajici vodou.

PODMINKY SKLADOVANI

Dobu skladovani omezte na minimum. Neni dovoleno skladovani
nezakrytych vyrobkd. V pfipadé kratkodobého skladovani (max. 1
tyden) skladujte vyrobky pod plachtou a zajistéte odvétrani. Origi-
nalni prepravni obal neni uréen ke skladovani vyrobka.

Je-li nutna doba skladovani delsi, nez jeden tyden, umistéte vy-
robky v suché a vétrané mistnosti a ponechte je odkryté s volnym
pFistupem vzduchu ke v§em vrstvam. Pozinkované a aluzinkové
plechy opatfete navic vrstvou konzervacéniho oleje. Naolejovani
a pasivace pozinkovanych a aluzinkovych plech( provedena vy-
robcem tvofi ochranu pred bilou korozi pouze béhem prepravy.

V pripadé zateceni vody, mezi jednotlivé plechy, nebo jejiho zkon-
denzovani muze dojit ke vzniku elektrického ¢lanku a nasledné ko-
rozi. Plechy, které byly ovihéeny béhem prepravy nebo skladovani,
osuSte a nasledné jednotlivé pasy prolozte tak, aby byla zajist€na
volna cirkulace vzduchu.

Pozinkované a aluzinkové plechy po osuseni zkontrolujte a opat-
fete vrstvou konzervacniho oleje.

Plechy uloZené v balicich nebo ve svitcich nesmi byt skladovany na
volném prostranstvi nebo v mistech vystavenych plsobeni vihkosti
a teplotnim zménam.

Zvlastni pozornost vénujte vykladce v zimnich podminkach a na-
slednému skladovani ve vytapénych skladech. V disledku znac-
nych teplotnich rozdild vznika kondenzat.

Lakované plechy mohou byt z vyroby opatfeny ochrannou folii,
ktera je urena vyhradné k ochrané povrchu plechii pied mecha-
nickym poskozenim. PouZiti ochranné folie nezbavuje povinnosti
zabezpecit a chranit plechy béhem skladovani a zpracovani proti
plsobeni chemickych a povétrnostnich vlivd. Pri skladovani delsim
nez 2 tydny je nutno odstranit z vyrobkd ochrannou folii a jednot-
livé dily krytiny prolozit tak, aby byla umoznéna volna cirkulace
vzduchu mezi jednotlivymi dily a vyloucit kondenzaci. Pfi nedodr-
Zeni téchto pravidel hrozi vznik bilé koroze.

Pri skladovani a dopravé dbejte, aby plechy nebyly vystaveny nad-
mérnému sluneénimu zareni a vysokym teplotam. PFi skladovani
v nevhodném prostredi, vniknuti vihkosti pod félii nebo pfi nadmér-
ném zahréati plechd mdze dojit ke zméné prilnavosti folie k povr-
chu vlivem degradace lepidla. Dojde-li v dlisledku tohoto k ulpéni
lepidla na povrchu plechu, odstranite je benzinovym Cisticem. Vzdy
dbejte na co mozna nejkratsi kontakt povrchu plechu s rozpous-
tédlem. Je zakazano pouzivat k ¢isténi abrazivni prostredky. Ma-

ximalni doba skladovani nesmi byt delSi nez 6 mésicl od data
vyroby.
Pri nedodrZeni vySe uvedenych pokyn(i dojde ke ztraté zaruky.

PREPRAVA

Prepravujete-li plechy vlastnim dopravnim prostredkem, musi mit
takovy automobil loZnou plochu umoznujici bezproblémovou na-
kladku i vykladku a jeji délka musi odpovidat délce prepravova-
nych vyrobk{. Ty nesmi presahovat za hranu automobilu. Sprav-
né uloZeni a ukotveni vyrobkd béhem prepravy zabrani poskozeni
jejich povrchu.

Pozinkované a aluzinkové plechy béhem prepravy bezpodmined-
né chrante pred plisobenim povétrnostnich vlivad.

Vykladku provedte odpovidajicim manipulaénim nebo zvedacim
zarfizenim (viz piktogramy v Gvodu) nebo pfi ruéni vykladce odpo-
vidajicim poctem osob tak, aby nedoSlo k poSkozeni povrchové
Upravy, k ohnuti bocnich hran a k nadmérnému prahybu plech(.
Nadmérny prihyb plechll zplsobuje pozdéji problémy s jejich
spravnym slicovanim pfi montazi (natazeni v zamcich) a na rekla-
mace takové vady nebude bran zretel.

DELENi A MONTAZ

K déleni plechl pouzivejte mechanické nlizky, elektrické nlzky
nebo elektrickou prostfihdvacku. Po ukonceni montaze bezpod-
minecné ocistéte povrch plechl od pilin, tfisek a jinych necistot.
PouZziti Ghlové brusky je zakazano!

Jakékoliv dodate¢né ohyby plechu provadéjte pouze pfi teploté
plechu i okolniho prostfedi nad 5°C.

VSechny stfizné hrany, poSkrabana mista a jina poskozeni povr-
chu, k nimZ dojde pfi montazi a jsou vystaveny povétrnostnim
vliviim, zapravte spravkovou barvou dle pokyn( uvedenych na
obale.

Pro spojovani a kotveni pouZivejte pouze doporuceny spojovaci
a kotevni material. Spojovaci a kotvnici material z pozinku a nere-
zi pouZivejte na pozinkovany a aluzinkovany plech. Pro hlinikové
plechy poufZijte spojovaci a kotvici prvky z hliniku nebo nerezi.

UDRZBA
Jednotlivé typy povrchovych Gprav pouZivejte tak, aby svou odol-
nosti odpovidaly agresivité prostredi v dané lokalité.

Bez ohledu na umisténi stavby provadéjte (minimalné jednou roc-

né) prohlidky a Udrzbu zabudovanych plechi (tyka se i krytiny),

zabranite tak jejich pfedCasnému starnuti. Pfipadné poskozeni

povrchové Upravy oCistéte a opravte spravkovou barvou.

PFi znedisténi povrch oCistéte. Pro ¢isténi doporucujeme pouZit

teplou vodu s béZznym typem saponatu. Je zakazano pouZzivat

abrazivni prostredky (draténky, ocelové kartace, prasSky na na-

dobi a brusné pasty). Pro odstranéni necistot nerozpustnych ve

vodé pouZijte benzinovy Cisti¢. Pri Cisténi benzinovym Cisticem

dbejte nasledujicich zasad:

m Povrch nesmi byt v dlouhodobém kontaktu s touto latkou.

m Pred zapocetim CiSténi je nutné postup odzkousSet na vzorku.
Jde zejména o kontrolu povrchu po vygisténi.

m Po ocCisténi musi byt povrch oplachnut vodou.

Je zakazano pouzivat jina organicka rozpoustédla.

TECHNICKE ODDELENI:

Mobil: 605 248 726
Fax: 596 231 098
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strechy-okapy-trapézy

m SATJAM, s.r.0., Michalska 1032/21, 710 00 Ostrava
tel.: +420 596 223 511, fax: +420 596 223 560
e-mail: satjam@satjam.cz

m Praha - Jiraskova 367, 250 82 Uvaly
tel.: +420 281 980 861, e-mail: praha@satjam.cz

m Brno - Kastanova 34, 620 00 Brno
tel.: +420 517 070 019, e-mail: brno@satjam.cz

m Ostrava - Michalska 1032/21, 710 00 Ostrava
tel.: +420 596 223 535, e-mail: ostrava@satjam.cz

m Hradec Krélové - Areal VESNA, Ceperka 306
tel.: +420 495 490 877, e-mail: hradec.kralove@satjam.cz

m Usti nad Labem - Textilni 3459, 400 01 Usti nad Labem
tel.: +420 477 750 311, e-mail: usti@satjam.cz

m Ceské Budé&jovice - Dobrovodska 2129, 370 06 Ceské Budéjovice
tel.: +420 380 070 171, e-mail: ceske.budejovice@satjam.cz

m Plzen - Tovarni ul., 330 12 Horni Bfiza
tel.: +420 377 010 085, e-mail: plzen@satjam.cz

NAS KOMPLETNI SORTIMENT

W stiesni krytiny M sténové kazety, panely

B okapové systémy M konstrukceni profily

B stresni doplnky B rovinné plechy, svitky

B trapézové plechy M interiérové podhledy a obklady
M stfeSni okna a vylezy ™ nadkrokevni izolace

a!! Vyrobni zavod
4\ Obchodni stfedisko

m SATJAM, s.r.0., HodZova 3/3292,

P.0.BOX 66, 058 01 Poprad
tel.: +421 527 723 617, fax: +421 527 893 512
e-mail: obchod@satjam.sk

CCS BONUS SATJAM

vzdy néco navic pro klempire a pokryvace

V novém programu CCS Bonus @
SATJAM sbirate a Cerpate body
jednoduse.

[EIEEE]

http://bonus.satjam.cz
[=]¢24 Rl

JSME DRZITELI CERTIFIKATU

IVCSN EN IS0 9001:2016
m CSN EN 1SO 14001:2016
B CSN OHSAS 18001:2008
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KVALITA

NASE PRODUKTY VYRABIME Z MATERIALU RENOMOVANYCH SPOLECNOSTI:

speira A Voestalplne
ArcelorMittal

Vas prodejce

SALZGITTER

N MANNESMANN SSA B
INTERNATIONAL

www.satjam.cz

Aktualizovano k 02/2023
Tiskové chyby vyhrazeny.
Nezohledruje pozd€&jsi Gpravy norem.



