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1.1.

1.2.

VSeobecné udaje

Udaje o vyrobci

SATJAM, s. r. 0.

Michalska 1032/21

Ostrava 710 00, Slezska Ostrava
ICO: 64088324

Udaje o vyrobku

Profilovana krytina SATJAM Rapid De Luxe (SRD510) je deklarovana jako celoplosné
podepfeny plechovy vyrobek uréeny pro stfesni krytiny.

Stresni profilovana krytina SATJAM Rapid De Luxe je vyrabéna z hlinikového plechu, ktery
je tvarovan za studena do tvaru stojaté drazky. tj. plechového pasu, ktery je na okrajich
ukoncen vyprofilovanym zamkem pfipominajicim stojatou drazku.

BlizSi specifikace pouzivanych druhi materiald, tj. hlinikovych slitin véetné tlousték a
povrchovych Gprav pro vyrobu profilované krytiny SATJAM RAPID De Luxe je uvedena v
tabulce ¢. 1.

Prislusenstvi (hfebenace, zavétrné listy, okapni plechy, sténové naroZi a uzlabi) je
vyrabéno z hlinikového plechu a tvarovano za studena do pozadovaného tvaru.

Rozmeéry krytiny: Hlinikova varianta
délka do8m
vyrobni $itka cca 540mm
stavebni Sirka 510 mm

Schematicky nakres a zakladni rozméry krytiny SATJAM RAPID De Luxe jsou uvedeny na obr.
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Obr. & 1: Typ SRD 510

Stresni hlinikové profilované krytiny SATJAM Rapid De Luxe a jejich prislusenstvi jsou
urCeny k vytvareni lehkych stfednich plast( a fasadnich obkladd jak u novostaveb, tak pfi
rekonstrukcich. U stfednich plasta pro sklony nad 8°.

Zivotnost vyrobku je zavisla na prostredi, ve kterém je instalovan.

Pozadavky na krytinu SATJAM Rapid De Luxe js;o\tlg\i‘;;eny v CSN EN 508-2, SN EN

573-3, CSN EN fady 485, CSN EN 1396.a°CSN EN 14783,
Navrhovani konstrukci z téchto prvki/ds FidiCSN=T3 1901, CSN EN fady 1990, SN EN
fady 1991, CSN EN fady 1999. y Lo i

— B =
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Nazev vyrobku

Hlinikova stfe$ni krytina:
SATJAM Rapid De Luxe

Hlinikova stfesni krytina
SATJAM Rapid De Luxe

SloZeni jednotlivych vrstev vyrobku (z vnitni strany)
1) ochranny lak, hlinikovy plech, primer, konecna povrchova Uprava-
Druh a tloustka lakovanych vrstev:

Material

Tloustka (mm)

NORMA / kvalita hliniku

Aluminium bez povrchové Upravy

06

CSN EN 573-3

CSN EN 1398

AW-3105 Al Mn0,5 Mg0,5
H45/H46

Aluminium s povrchovou Gpravou
SP 25

0,6

Strana A (matny polyester 25um), Strana B (ochranny epoxidovy lak >6um)

Hlinikova stfesni krytina:
SATJAM Rapid De Luxe

Hlinikova stiesni krytina
SATJAM Rapid De Luxe

polyester 25um

Aluminium bez povrchoveé Gpravy

CSN EN 573-3

CSN EN 1396

AW-3105 Al Mn0,5 MgO,5
H45/H46

Aluminium s povrchovou Gpravou
PUR-PA 25

0,7

07

Slozeni jednotlivych vrstev vyrobku (z vnitini strany)

2) ochranny lak, hlinikovy plech, primer, koneéna povrchova Gprava-
Druh a tloustka lakovanych vrstev:

Strana A (polyuretan 25pm), Strana B (ochranny epoxidovy lak >6pm)

polyuretan 25um

CSN EN 573-3

CSN EN 1396
AW-3005 Al Mn1 Mg0,5
H41

CSN EN 573-3

CSN EN 1396
AW-3005 Al Mn1 Mg0,5
H41
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Poznamka: V pfipadé pozadavku je moZno hlinikovou krytinu doplnit netkanou textilii Sound Con
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1.3. Seznam podkladi pfedanych zadatelem pro posouzeni vyrobku

Pro ucely provedeni zkousek a posouzeni sledovanych vlastnosti byly predlozeny nasledujici
dokumenty:

Katalog produktd spole¢nosti SATJAM, s.r.o.

Inspekeni certifikaty vstupniho materialu dle EN 10204 pro plechy z Al slitin, vydala
spolecnosti Hydro Aluminum Rolled Products AS, Holmestrand.

Popis vyrobku stfesni profilované hlinikové krytiny SATJAM Rapid De Luxe, vypracoval
SATJAM, s.r.o.

Montazni navod stfe$ni krytiny SATJAM Rapid De Luxe, vydal SATJAM, s.r.o.

Report No. RA19-0152-Reaction to fire European classification report, vydal CSTB, Fire
Studies and Test Division

Declaration concerning the classification of fire reaction of uncoated and metallic coated
steel products under the Construction Product Regulation, vydal AM Flat Carbon Europe,
Luxembourg

Classification Report No. VTT-S-2151-14-Classification of Reaction to fire in acc. with EN
13501-1+A1, vydal VTT Expert Services Ltd., Finland

REACTION TO FIRE CLASSIFICATION REPORT No. RA10-0067 ACCORDING TO THE
EUROPEAN STANDARD NF EN 13501-1 pro ARCELORMITTAL LIEGE RESEARCH,
4000 LIEGE, BELGIUM

GreenCoat® - color coated steel sheets and coils-Environmental Product Declaration
(EPD), ISO 14025, February, 2018, SSAB Europe Oy, Harvialantie 420, FIN-13300
Hameenlinna, Finland

Reaction to fire classification report No. 036688/18/Z00NZP in acc. with PN-EN 13501-
1+A1, vydal ITB Warszawa, Poland

Certifikat systému managementu kvality dle CSN EN 1SO 9001:2016 reg. €. 11.924.204
pro spolecnost SATJAM s.r.o,, mimo jiné pro vyrobu lehkych ocelovych stfe$nich krytin a
trapézovych plechu, vydal TUV SUD Czech, s.r.o. dne 17. 12. 2018 s platnosti do 23. 12.
2021

Certifikat systému environmentainiho managementu dle CSN EN ISO 14001:2016 reg. ¢.
11.924.226 pro spoleénost SATJAM s.r.o. v oblasti vyroby lehkych ocelovych stfesnich
krytin a trapézovych plechd, vydal TUV SUD Czech, s.r.o. dne 17. 12. 2018 s platnosti do
23.12. 2021

1.4. Seznam ostatnich podkladi pouzitych pFi posouzeni vyrobku

CSN EN 507 ,Stiesni vyrobky pro plechové krytiny - Podminky pro celoplo§né
podepfené krytiny z hlinikového plechu*

CSN EN 1396 Hlinik a slitiny hliniku - Svitky povlakovanych plechii a past pro
vSeobecné pouziti - Specifikace”

CSN EN 485-1 Hlinik a slitiny hliniku - Plechy, pasy a desky - Cast 1: Technické dodaci
predpisy”

CSN EN 485-2 Hlinik a slitiny hliniku - Plechy, pasy a desky - Cast 2: Mechanické
vlastnosti”

CSN EN 485-4 ,Hlinik a slitiny hliniku — Plechy, pasy a desky — Cast 4: Mezni uchylky
tvaru a rozméru pro vyrobky tvarené za studena”

C:)SN EN 573-3 ,Hlinik a slitiny hliniku - Chemické sloZeni a druhy tvafenych vyrobku -
Cast 3: Chemické slozeni a druhy vyrobkd”

CSN EN I1SO 6892-1 ,Kovové materidly - Zkou$eni tahem - Cast 1: Zkuéew za
eokojové teploty* .,,b;;:ﬁ“ USry [/\\
CSN EN ISO 2178 ,Nemagnetické povlaky na magnetickych po ddech. Mérer
tloustky povlaku. Magnetickd metoda* S
CSN EN ISO 2409 ,Nat&rové hmoty - MfiZzkova zkouska“
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e CSNEN 10 204 ,Kovové vyrobky - Druhy dokumenta kontroly*

o CSN fady 73 1901 ,Navrhovani stfech

e CSN EN 1999-1-1 ,Eurokéd 9: Navrhovani hlinikovych konstrukci - Cast 1-1: Obecna
pravidla pro konstrukce*

o CSNEN 1991-1-3 ,Eurokdd 1: Zatizeni konstrukci - Cast 1-3: Obecna zatizeni - Zatizeni
snéhem"

e CSN EN 1999-1-4 ,Eurokéd 9: Navrhovani hlinikovych konstrukci - Cast 1-4: Za studena
tvarované plosné profily"

e CSNENISO 3882 ,Kovové a jiné anorganické povlaky - Pfehled metod méfeni tloustky"

e CSN EN 13501-5 Pozarni klasifikace stavebnich vyrobkl a konstrukci staveb - Cast 5:
Klasifikace podle vysledki zkousek stfech vystavenych vnéjSimu pozaru

e CSN EN 13501-1 Pozarni klasifikace stavebnich vyrobku a konstrukci staveb - Cast 1:
Klasifikace podle vysledkl zkou$ek reakce na ohef

1.5. Technicka specifikace, technické pfedpisy vztahujici se na vyrobek

e CSN EN 14783:2013 ~Celoploéné podepfené plechové vyrobky pro stiesni krytiny a
vnejsi a vnitfni obklady-Specifikace vyrobku a pozadavky*

2. Vysledek pfezkoumani podkladiu pfedlozenych 2adatelem
Zadatel pfedlozil k posouzeni technickou dokumentaci vietné vzorku reprezentant (viz
Protokol & 070-059656, tab. 1).
Po prfezkoumani téchto podkladu bylo zji§téno, Ze pro posouzeni hlinikové stiesni krytiny
z hlediska poZadavki CSN EN 14783, Pfiloha ZA jsou predlozené podklady dostaduijici.

Posouzeni vyrobku

3.1. Vybér reprezentanta
Pro provedeni zkousek a posouzeni typu byly vyrobcem dodany vzorky hlinikové stfesni
krytiny SATJAM De Luxe.
Blizsi specifikace vzorkl je uvedena v protokolu &. 070-059656, tabulka 1.

3.2. Zkus$ebni podminky:
Veskeré zkousky byly provedeny za b&znych klimatickych (provozn ich) podminek (teplota T
~ 20°C, vinkost 40 — 60%). Méfeni byla provedena pomoci metrologicky oveérenych méfidel
— viz protokol €. 070-055752, bod 3.

3.3. Technické pozadavky:
Na reprezentantech hlinikové stfesni krytiny byly hodnoceny vlastnosti poiadovapé CSN
EN 14783 a souvisejicich norem CSN EN 1396, CSN EN 507, CSN EN 573-3 a &SN EN
fady 485.

Jedna se o zakladni charakteristiky uvedené v CSN EN 14783, tabulka ZA. 2:

e  Material (jakost kovu, jmenovita tloustka)
e Vodotésnost

e Zmeény rozmér(

e  Propustnost vodni pary a vzduchu

e Uvolhovani nebezpeénych latek

e  Chovani pfi vnéj§im poZaru

o Reakce na ohen

e Trvanlivost
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3.4. Provedené zkous$ky a posouzeni:

3.4.1 Material

Ugel pouziti: Hlinikové stfeni krytiny SATJAM Rapid De Luxe jsou uréeny k vytvafeni
lehkych stfesnich plastl a fasadnich obkladl jak u novostaveb, tak pfi rekonstrukcich. U
stfesnich plastu pro sklony nad 8°.

Druh kovu: Al slitina ozn. EN AW-3005 H41 (Al Mn1Mg0,5; stav H41) dle CSN EN 1396 a
CSN EN 573-3 (pfirodni nebo s polyuretanovym poviakem).

Jmenovita tloustka plechu: vyrabéno v tloustce 0,70 mm.

Oznaceni_kovu vzhledem k mechanickym viastnostem: znaéeni materidlu slitiny na
dokumentech kontroly vstupniho materidlu (Inspekéni certifikat typ 3.1 dle EN 10 204) —
uvedeno ozn. slitiny dle CSN EN 1396, EN 485 a EN 573 a jeji stav (EN AW-3005; stav
H41).

Druh kovu: Al slitina ozn. EN AW-3105 H45/H46 (Al Mn0,5 Mg0,5; stav H45/H46) dle CSN
EN 1396 a CSN EN 573-3 (pfirodni nebo s polyesterovym poviakem).

Jmenovita tloustka plechu: vyrabéno v tloustce 0,60 mm.

Oznaceni kovu vzhledem k mechanickym vlastnostem: znageni materidlu slitiny na
dokumentech kontroly vstupniho materialu (Inspekéni certifikat typ 3.1 dle EN 10 204) —
uvedeno ozn. slitiny dle CSN EN 1396, EN 485 a EN 573 a jeji stav (EN AW-3105; stav
H45/H46).

Geometricky tvar pfi€ného fezu vyrobku: dle vykresové dokumentace vyrobce

Mezni Uchylky rozméru: dle pozadavki CSN EN 507 a vykresové dokumentace.

Z duvodl posouzeni materidlovych vlastnosti byly pro ovéfeni zakladnich mechanickych
vlastnosti z profilovanych plecht stfe$ni krytiny (z oblasti neovlivnéné tvarovanim)
odebrany zkuSebni vzorky pro zkou$ku tahem. Vysledky zkousky tahem jsou uvedeny
v Protokolu ¢. 070-059656, kap. 3.1. Z vysledkl zkousek a hodnot Ryo2, Rm a Aso vyplyva,
Ze pouzity material odpovida pozadavkium deklarovanym v CSN EN 1396, tab. 2 pro slitiny
EN AW-3005 H41 a EN AW-3105 H45/H46 a poZadavkim na material dle CSN EN 14 783,
kap. 4.1 a4.2.

Z naméfenych rozmérl tloustky profilovanych plechti uvedenych v Protokolu & 070-
059656, kap. 3.2. bylo zji§téno, ze vyrobky splfiuji poZadavek na jmenovitou tloustku dle
CSN EN 14783, kap. 4.2 a tab. 1 (min. tloustka je poZzadovana 0,6mm).

3.4.2 Vodotésnost

Dle CSN EN 14783, bod. 4.3 plati, Ze pokud vyrobek neobsahuje Zadné otvory (vady),
povazuje se za vodotésny. Vizualni prohlidkou reprezentanti vyrobkl bylo zjisténo, ze tyto
vyrobky neobsahuji zadné otvory ani vady a Ize je tedy povaZovat za vodotésné. Lze
konstatovat, Zze hlinikové stfe$ni krytiny SATJAM Rapid De Luxe vyhovuji pozadavkim
CSN EN 14783, kap. 4.3.

3.4.3 Zmény rozméri

Pokud muze teplotni roztaznost ovlivnit rozméry vyrobku, zohledni se ve vypocétech vliv
teplotni roztaznosti. V pripadé krytin z Al slitin se pouzue soucinitel teplotni roztaznosti pro
hlinik: 24 x 10 ® K -'. Mezni uchylky rozmérd rovinného hlinikového plechu jsou
specifikovany v CSN EN 507 a CSN EN 485-4.

U dodanych reprezentantu vyrobkl byly zjistovany a ovéfovany zakladni rozméry. Vysledky
méreni jsou uvedeny v Protokolu ¢. 070-059656, kap. 3.2. Z vysledkd méfeni vyplyva, ze
hlinikové stfesni krytiny SATJAM Rapid De Luxe vyhovuji pozadavkim CSN EN 14783,
kap. 4.4 a 4.5.

3.4.4 Propustnost vodni pary a vzduchu

Dle CSN EN 14783, bod. 4.6 plati, Ze pokud vyrobek neobsahuje Zzadné
povazuje se za nepropustny pro vodni paru a vzduch. Vizualni prohlidko *epr
vyrobku bylo zji$téno, Ze tyto neobsahuji Zadné otvory, ani vady a Ize je te ;po
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vodotésne. Lze konstatovat, Ze hlinikové stfesni krytiny SATJAM Rapid De Luxe vyhovuji
pozadavkim CSN EN 14783, kap. 4.6.

3.4.5 Uvolnovani nebezpeénych latek

Pro vyrobky umisténé na trh evropského hospodarského prostoru plati predpisy o
regulovanych nebezpecnych latkach. Vyrobky umisténé mimo evropsky hospodarsky
prostor musi splnit pfedpisy v zemi pouziti.

Zakladni material (svitky Al slitiny) neuvolfiuje nebezpetné latky. Pro povrchovou ochranu
posuzovanych vyrobku vyrobce pouziva ovérfené materialy — polyesterové a polyuretanové
povlaky. Jedna se o vSeobecné rozsifeny zplusob povrchové ochrany profilovanych plecht
provadény, v pfipadé Al slitin, zejména z estetickych dlvodu. Tyto povlaky spliuiji
pozadavky na uvolfovani nebezpeénych latek. Na pozadani je vyrobce schopen doloZit
bezpeénostni listy pro pouzivané ochranné laky.

Hlinikové stfedni krytiny SATJAM Rapid De Luxe vyhovuji poZzadavkim CSN EN 14783,
kap. 4.7.

3.4.6 Trvanlivost

V ramci hodnoceni trvanlivosti je pfezkoumavan pouzity material a jeho parametry, popf.
typ a tloustka poviaku, s ohledem na océekavané okolni a zatéZovaci podminky a
proveditelnost udrzby.

Vizualnim posouzenim vzorkd dodanych reprezentantl bylo zjisténo, Ze povrch hlinikové

stfesni krytiny SATJAM Rapid De Luxe je opatfen organickym lakem, ktery nevykazuje

Zadné vizualné zjistitelné vady, mechanické ani korozni poskozeni.

Hlinikové stfesni krytiny SATJAM Rapid De Luxe jsou vyrobeny z Al slitin:

- 0zn. EN AW-3005 H41, jmenovité tloustky 0,70 mm pfirodni nebo s povrchovou Upravou
tvofenou polyuretanovym lakem tloustky 25 pym na exteriérové strané a ochrannym
epoxidovym lakem >6um na strané interiérovée.

-ozn. EN AW-3105 H45/H46, jmenovité tloustky 0,60 mm pfirodni nebo s povrchovou
upravou tvofenou polyesterovym lakem tloustky 25 pm na exteriérové strané a
ochrannym epoxidovym lakem >6um na strané interiérové

Povrchova uprava je provedena zejména z estetickych duvodu.

Na dodanych reprezentantech vyrobkU byly, pro ovéfeni kvality povrchové ochrany,

provedeny zkousky s cilem stanovit tloustku organického laku z exteriérové strany a jeho

prilnavost k zakladnimu materidlu. Vysledky zkousek jsou uvedeny v Protokolu & 070-

059656, kap. 3.3.

Z vysledku méfeni tloustky polyuretanového laku vyplyva, Ze jeho tloustka odpovida
deklaraci vyrobce a vyhovuje pozadavkim CSN EN 1396, tab. 3.

Prilnavost polyuretanového laku byla stanovena mfizkovou zkouskou dle CSN EN ISO
2409 a byla vSech pfipadech hodnocena klasifikaénim stupném 0.

Lze konstatovat, Ze hlinikové stfedni krytiny SATJAM Rapid De Luxe odpovidaji deklaraci
vyrobce a vyhovuji pozadavkim CSN EN 14783, kap. 4.8.

3.4.7 Chovani pfi vnéjSim pozaru

Vzhledem k tomu, Ze nebylo pro plech z Al slitiny deklarovano chovani pfi vnéj§im poZaru
podle CSN EN 14783, kap. 5.1, jsou hlinikové stfedni krytiny SATJAM Rapid De Luxe
uvadény s tiidou Froor.

3.4.8 Reakce na ohen

U hlinikové stiedni krytiny SATJAM Rapid De Luxe bez organického povlaku jsou vyrobky
zarazené do tfidy A1, tj. poZadavky reakce na ohefi se podle rozhodnuti komise 967t
povazuu za splnene bez nutnostl zkousenl r?/@
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interiéroveé). Vyrobky se zkou$i a klasifikuji podle EN 13501-1 a vyhovuji pozadavkim
reakce na ohen tfidy A1.

V pfipadé pouZiti polyesterové netkané textilie Sound Control je tato klasifikovana jako tfida
A2.

Pokud by nebylo provedeno zkouseni reakce na ohef, vyrobek je zafazen do tfidy F.

4. Vyhodnoceni vysledkd zkousek a posouzeni vyrobku

Vyhodnoceni sledovanych vlastnosti vybranych reprezentantd hlinikové stfesni krytiny
SATJAM Rapid De Luxe je provedeno ve vztahu k pozadavkim CSN EN 14783:2013
v nasledujici tabulce 1.

Vlastnost PoZadavek normy |Vysledek Hodnoceni
Material — jakost kovu a jmen. tloustka |¢&l. 4.1, 4.2 él. 3.41 vyhovuje
Vodotésnost ¢l. 4.3 ¢l. 3.4.2 vyhovuje
Zmény rozmérl a mezni uchylky cl.44, 45 ¢l. 3.4.3 vyhovuje
Propustnost vodni pary a vzduchu ¢l. 4.6 ¢l.3.44 vyhovuje
Uvolfiovani nebezpeénych latek ¢l. 4.7 ¢l. 3.45 vyhovuje
Trvanlivost ¢l. 4.8 ¢l.3.4.6 vyhovuje
Chovani pfi vnéj§im pozaru ¢l. 4.9 ¢l. 3.4.7 vyhovuje
Reakce na oherl ¢l. 410 ¢l. 3.4.8 vyhovuje

Tabulka 1: Hodnoceni sledovanych vlastnosti

5. Zaveér

e Vzorky vyrobku ,hlinikové stfesni krytiny SATJAM Rapid De Luxe“ odpovidaji ve
sledovanych vlastnostech pozadavkim technické specifikace a technickych predpisdi.

e Posouzeni sledovanych vlastnosti prokazalo shodu zkousenych reprezentantu
vyrobku se véemi pozadavky pro dany typ, stanovenymi v CSN EN 14783:2013,
pfiloha ZA.

e Zjisténi a zavéry uvedené v tomto protokolu plati pro ,hlinikové stiesni krytiny SATJAM
Rapid De Luxe® a to za pfedpokladu, Ze nedojde ke zméné skuteénosti, za kterych bylo
posouzeni shody provedeno (pokud tato zména muze ovlivnit vliastnosti vyrobkl napf.
zmena technickych predpist, technické specifikace, vyrobni technologie, vstupnich
surovin a vyrobniho zafizeni).

6. Prilohy
Priloha 1: Protokol ¢. 070-059656 o zkouskach stfesni krytiny SATJAM Rapid De Luxe
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1. Udaje o vzorku

Cislo vzorku: VZ070210372

Vzorek: Stresni krytina SATJAM Rapid De Luxe

Datum dodani: 2.a21.7.2021

Misto odbéru: ve vyrobné

Metoda odbéru: Nahodnym vybérem
Zplsob pFipravy vzorku: Mechanickym délenim

Oznaceni sady vzorku VZ070210372

Druh vzorkl Stresni krytina SATJAM Rapid De Luxe

Plech znacky S250GD+Z AW-3105 H45/H46 AW-3005 H41
(material) (ocelovy plech) (slitina hliniku) (slitina hliniku)
Tloustka plechu 0,5 mm 0,6 mm 0,7 mm
Povrchova ochrana Z+SP SP PUR-PA
Cislo vzorku 1 2 3

Pocet vzork( 4 ks 4 ks 4 ks

Tabulka €. 1: Pfehled dodanych vzork(

Udaje o podminkach pii odbéru, pfip. plan a postup odbéru, jméno pracovnika provadéjiciho odbér jsou
uvedeny v zapisu o odbéru vzorkd, ktery je uloZen ve zku$ebné. Vysledky zkousek se vztahuji ke
vzorku, jak byl pfijat.

2. ZkuSebni metody

Identifikace zkuSebni metody Nazev zkusebni metody

Kovové materialy - Zkouseni tahem -
CSN EN ISO 6892-1 Cast 1: Zkugebni metoda za pokojove teploty
Stiesni krytiny a obklady z plechu -
o Specifikace pro samonosné krytiny z - Zkouska tvarové a
CSN EN 508-1, pfil. D ocelového, hlinikového nebo korozivzdorného| rozmérové presnosti
ocelového plechu - Cast 1: Ocel
Stresni krytiny z plechu - Podminky pro
S samonosneé krytiny z ocelového, hlinikového |- Zkougka tvarové a
CSN EN 508-2, pfil. A nebo korozivzdorného ocelového plechu - rozmeérove presnosti
Cast 2: Hlinik
Nevodivé povlaky na nemagnetickych

elektricky vodivych podkladech - Mé&feni ; o
CSN EN 1SO 2360 tloustky povlaku - Metoda vifivych proudd |~ Stanovent toustky

vyuZivajici zmén amplitudy
Nemagnetické povlaky na magnetickych
CSN EN ISO 2178 podkladech - Méfeni tloustky povlaku - - Stanoveni tloustky
Magneticka metoda

- Zkouska tahem

- Stanoveni stupné odolnosti

e S . natéru proti oddéleni od
CSN EN ISO 2409 Natérové hmoty - Mfizkova zkougka podkladu - mfizkova
zkouska

Tabulka €. 2: ZkuSebni metody 4
Odchylky od normového postupu nebo pouziti nenormovych metod: nebyly uplatnény /.

3. Vysledky zkousek

Zkousky byly provedeny dne: 1.7.-3. 8. 2021

Misto provedeni zkousek: Laboratofe zkusebny Ostrava
Zkousku vykonal: p. Grambal

Udaje o podminkach pfi provadéni zkousky a o pouzittm zkusebnim vybaveni jsou uvedeny
v zaznamech o zkousce. PouZité pfistroje a méfidla jsou ovéfovany a kalibrovany podle platného
planu zkusebny Ostrava.
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3.1 Zkouska tahem dle ¢SN EN ISO 6892-1
Druh vzorkii &islo Mez kluzu Pevnost v tahu Taznost
- Ryo,2 Rm Aso
/ material vzorku
[MPa] [MPa] [%]
SATJAM Raid De L 1/1 333 392 25,0
PP ot e 12 330 388 26,5
/ ocelovy plech 0,5 mm
1/3 332 395 26,2
Tabulka €. 3: Vysledky zkousky tahem ocelového plechu
. 5, Mez kluzu Pevnost v tahu Taznost
Druh vzorku Cislo
i Rpo,2 Rm Aso
I material vzorku
[MPa] [MPa] [%]
SATJAM Rapid De L 2/1 162 179 9,7
i h e 22 161 180 10,9
/ slitina hliniku 0,6 mm
2/3 162 179 10,7
SATJAM Rabid De L 31 138 167 8,7
SAVEREIRIGL LS EHXE 312 137 165 9,2
/ slitina hliniku 0,7 mm
3/3 137 166 8,9

Tabulka €. 4: Vysledky zkousky tahem hlinikového plechu

3.2 Zk. tvarové a rozmérové presnosti dle CSN EN 508-1, pfil.D; SN EN 508-2, pril.A

T

A

o !

Obr. 1: stfedni krytina SATJAM Rapid De Luxe SRD510

Druh vzorku Cislo | Cislo Tvarova a rozmérova pfesnost [mm]

I material vz. méfeni A B c t
SATJAM Rapid De Luxe 1 1 510 25,1 26,1 0,47
/ ocelovy plech 0,5 mm 2 510 25,1 26,1 0,47
SATJAM Rapid De Luxe 9 1 510 25,1 26,1 0,58
/ slitina hliniku 0,6 mm 2 510 25,1 261 0,58
SATJAM Rapid De Luxe 3 1 510 25,0 26,0 0,70
I slitina hliniku 0,7 mm 2 510 250 26,0 0,70

Tabulka ¢. 5: Vysledky méfeni rozméri SATJAM Rapid De Luxe SRD510

D t
s

Obr. 2: stfesni krytina SATJAM Rapid De Luxe SRD510L1

i
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Druh vzorki Cislo | Cislo Tvarova a rozmérova pfesnost [mm]
! material vz. méfeni A B c D E t
SATJAM Rapid De Luxe 1 510 251 26,1 170 27,0 0,47

/ ocelovy plech 0,5 mm 510 25,1 26,1 170 27,0 0,47

SATJAM Rapid De Luxe 510 25,0 26,0 170 27,0 0,58

/ slitina hliniku 0,6 mm 510 25,0 26,0 170 27,0 0,58

= N (=1MN

SATJAM Rapid De Luxe 3 510 250 26,0 170 27,0 0,70

/ slitina hliniku 0,7 mm 2 510 25,0 26,0 170 27,0 0,70

Tabulka ¢. 6: Vysledky méfeni rozméri SATJAM Rapid De Luxe SRD510L1

BW = D = 1J{t 7\]—0

Obr. 3: stfes$ni krytina SATJAM Rapid De Luxe SRD510L2

Druh vzorku Cislo | Cislo Tvarova a rozmérova pfesnost [mm]

/ material vz. méfeni A B C D t
SATJAM Rapid De Luxe 1 1 510 25,1 26,1 170 0,47
/ ocelovy plech 0,5 mm 2 510 25,1 26,1 170 0,47
SATJAM Rapid De Luxe 5 1 510 25,1 26,1 170 0,58
/ slitina hliniku 0,6 mm 2 510 25,1 26,1 170 058
SATJAM Rapid De Luxe 3 1 510 25,1 26,0 170 0,70
/ slitina hliniku 0,7 mm 2 510 25,1 26,0 170 0,70

Tabulka €. 7: Vysledky méfeni rozméri SATJAM Rapid De Luxe SRD510L2

Obr. 4: stfesni krytina SATJAM Rapid De Luxe SRD510L3

Druh vzorku Cislo | Cislo Tvarova a rozmérova pfesnost [mm)]
| material vz, méfeni A B c D t
SATJAM Rapid De Luxe 1 1 510 25,1 26,1 10,0 0,47
{ ocelovy plech 0,5 mm 2 510 25,1 26,1 10,0 0,47
SATJAM Rapid De Luxe 5 1 510 250 26,0 10,0 0,58
/ slitina hliniku 0,6 mm 2 510 250 26,0 10,0 0,58
SATJAM Rapid De Luxe 3 1 510 25,0 26,0 10,0 0,70
/ slitina hliniku 0,7 mm 2 510 25.0 26.0 10,0 0.76-

Tabulka ¢. 8: Vysledky méfeni rozméri SATJAM Rapid De Luxe SRD510L3



TZUS Praha, s.p., Centralni laboratof

ZkuSebna Ostrava strana 5/5

070-059656

3.3 Stanoveni tloustky dle CSN EN ISO 2178; SN EN I1SO 2360
MFizkova zkouska dle CSN EN ISO 2409

: Gis.| Misto Tloustka [um] Mrizkova zkouska"
Druh vzorku Material vz.| méfeni | Zn+SP | Znvrstva | SP Klas. Ob'rgzek
zk. mfizky
10 méfeni | 10 méfeni ‘ ‘
y Licni min. 44,0 | min. 20,56
Ocelovy strana max. 50,7 max. 23,9 | prim.
SATJAM plech prim. 47,6 | prim. 221 | 255 0
Rapid De Luxe 0.5 i 10 méfeni | 10 méreni
! 1 Rubova | min. 264 | min. 18,5
strana | max. 30,3 | max. 25,7 | prim.
prim. 284 | prim. 215| 6,9 - ---

Poznamka: 1) Klasifikace mfizkové zkousky dle CSN EN ISO 2409
klasifikace O - Hrany fezl jsou zcela hladké; 2adny &tverec mfizky neni odloupnut

klasifikace 1 aZ 5 - Ruzné stupné poskozeni

Tabulka €. 9: Vysledky méfeni tioustky povlaku a miizkové zkousky

] &is Misto Tloustka [um] | Mfizkova zkougka®
Druh vzorku Material | = | feni | sp/pur-pa | Klas. Obrazek
zk. mfizky
10 méreni 5
2 Licni min. 23,0
Slitina strana max. 30,5
SATJAM Ak prum. 26,8 0
Rapid De Luxe 0.6 mm ‘ 10. méfeni
’ 2 Rubova min. 52
strana max. 6,9
prim. 6,2 - _—
10 méfeni
3 Licni min. 27,3
Siitina strana max. 33,2
SATJAM hliniku prum.v:v’:O,zll 0
Rapid De Luxe 0.7 mm ] 10. meéreni
’ 3 Rubova min. 6,1
strana max. 7,4
prim. 6,8 - -—

Poznamka: 1) Klasifikace mfizkové zkousky dle CSN EN ISO 2409
klasifikace O - Hrany fezl jsou zcela hladké; zadny Gtverec mfizky neni odloupnut
klasifikace 1 az 5 - RUzné stupné poskozeni

Tabulka ¢. 10: Vysledky méfeni tloustky povlaku a miizkové zkousky

KONEC PROTOKOLU




