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1 Vseobecné udaje

1.1 Udaje o zadateli:

SATJAM, s. 1. 0.
Michalska 1032/21, Ostrava 710 00, Slezska Ostrava
IC: 64088324

1.2 Udaje o vyrobku

Stfesni kovova taskova krytina SATJAM BOND je vyrabéna spole¢nosti SATJAM
s.r.o. Jedna se o nosné produkty vyrobniho programu spoleénosti SATJAM, s.r.o. Stfesni
krytiny je moZno dodavat v bohatém vybéru povrchl a povrchovych Uprav, v Siroké paleté
barev.

Stresni kovova taskova krytina SATJAM BOND slouzi, jak jiz nazev uvadi, jako
stfesdni krytina.

Stfesni kovova taskova krytina SATJAM BOND ie uréena k vytvafeni lehkych
stre$nich plastl u novostaveb, rekonstrukci, nastaveb na panelové domy, pfi prekryti starych
stfech pro sklony nad 12°. Vyrabi se z ocelového plechu nebo materialtl na bazi médi, zinku,
hliniku, vylisovanim sablony do tvaru vinitého profilu s pfiénymi prolisy.

Stieéni kovova taskova krytina SATJAM BOND je vyrabéna v dvou zéakladnich variantach,
které se nazyvaji dle druhu pouzitého materialu, tj.

SATJAM BOND Exclusive - stfresni krytina s mineralnim posypem,
SATJAM BOND Metalic - stfedni krytina s lakovanym povrchem,
Z&kladni §ablona je pétidilna, coz znamena 5 prolist ve tvaru klasické stiesni tasky.

Rozméry sablony jsou uvedeny v tabulce €. 1.
Schéma stiesni kovové taskové krytiny SATJAM BOND je na obr. €. 1.

Rozméry £ablony:

- delka: 1020 mm

- Sifka: 450 mm
- plocha: 0,46

- uZitnad délka: 950 mm
~ uzitna Sirka: 440 mm
-uZitnaplocha: 0,39 m°

Tabulka ¢. 1: Rozmérové parametry stresni kovové taskové krytiny SATJAM BOND

Obr.1: Schéma stiesni kovové taskové krytiny SATJAM BOND
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Technické a materialové parametry krytiny SATJAM BOND jsou uvedeny v tab. 2.

Pouiivané druhy materialil

Nazev virobku Material Standardni  Tloudtka
tioudtka NORMA f kvalita cceli
(mmy} {mm)

SATJAM BOND Exclusive a) Al-Zn Aluzinek EN 10326 / 8220GD+A2
525060+
S posypem 0.4 04-08 mumom_u...m

5320GD+AZ

EN 10327 / DX51D+ZA
DX52D+ZA
DXS1D+AZ
DX52D+AZ

b) FeZn 0.4 0D4~-06 |[EN10326/ S 220G0D+Z
S 250G0+Z
§ 280GDH+Z
S 320G0D+Z

EN 10327/ DX51D+2
DX820+Z

SloZeni jednotlivych variant SATJAM BOND Exclusive:
1)Epoxid (5-10 pm), pozinkovany plech, epoxidovy primer (5 um), akryldtova barva (80 a vice ym), granutét (0,2-2 mmy, akrylétovy lak (20 a vice um).
NAluzinex s SPT dpravou (Special Protected Treatment — spec. ochranné oZetfeni, slaby akrylovy film), akrylétova barva, granulat, kryci fak.

Pougivany granulat je vyraben z kfemiku.

Dal5i komponanty pouité pfi vyrobé jsou:
- gkrylétové barva
- akrylatovy kryci tak.

SATJAM BOND Metalic Pozinkovany plech s barevnou 0.5 EN 10326/ § 220GD+Z
povrehovou dpravou ’ S 2503D+2
S 2B0GD+Z
Patyester 25 03 04-08 S 320GD+Z
Potyester mat 35 0.5 EN 10327/ DX51D+Z
Polyuretan 50 (satpur 50) 0,5 DX52D+2Z
ostatni organické poviaky WMM%H%
Ned 0,55 04506 EN1172/CuDHP R 240
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Titanzinek 06 0,45-08 | DINEN 988 (CSN EN 988) Elekirolyticky &isty zinek die
DIN EN 1179 se stupném ryzosti 98,995% a pfesné
urdenych pfisad médi a titanu

Aluminium pHrodnf 0,6 045-06 | EN573-3 EN1388
AA1050, Al BE,5% H14/24 polotvrdy

Aluminium 5 povrchovou 0.6 045086

Gpravou

Vrstvy:

rubovy ochranny lak (5 um),

Alurninium, primes (5 um),

polyester (25 ym ).

Al-Zn Aluzingk 04 04-086

taskové krytiny SATJAM BOND

wnl g

A
S;?bﬁ

fesn

Tabulka £. 2: Materialové parametry st
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Skladba vrstev lehkych stfeSnich krytin SATJAM BOND Exclusive je uvedena na
obr.2.

SATJAM Bond Exclusive
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Qbr. &. 2: Skladba vrstev lehkych stiesnich krytin SATJAM BOND Exclusive

Pro Géely vyroby a pfepravy mize byt plech opatien ochrannou folii. Montaz je velmi
rychla a jednoducha. Sabiony se skladaji stavebnicové, pfipeviuji se na latovani 6x4 (min.
5x4cm) s minimainim odpadem. Pfi montdzi jsou tabule krytiny pfipeviiovany pomoci
lakovanych nerezovych hfebikl o priméru 2,5mm/45mm nebo samofeznymi vruty
s pryzovou podlozkou.

1.3 Seznam podkladl pfedanych Zadatelem

Pro ucely provedeni zkou$ek a posouzeni sledovanych viastnosti byly predioZeny
nasiedujici dokumenty:
e Katalogy produkt spole¢nosti SATJAM, s. 1. o.

¢ Inspekéni certifikaty vstupniho materialu typu 3.1 dle EN 10204, vydal Arcelor Mittal
Lucembursko, Mittaal Steel Poland a dalsi

s Zakladni parametry vyrobki-vypracoval SATJAM, s. r. 0.

» Vysledky mechanickych zkousek zakladniho materidlu, véetné Zn vrstvy, vydal Myriad
Francie

1.4 Seznam ostatnich podklada pouZitych pFi po&ateéni zkousce typu

e CSN EN 14782:2006 Samonosné plechové vyrobky pro stfesni krytiny a vnéjsi a vnitini
obklady-Specifikace vyrobku a pozadavky

x>

e CSN EN 508-1:2001 Stfesni vyrobky pro plechové krytiny-Podminky pro samonosné
krytiny z ocelového, hlinikového nebo korozivzdorného ocelového plechu-Cast 1: Ocel

« CSN EN 506:2001 Stiesni vyrobky pro plechové krytiny-Podminky pro samonosné
krytiny z médéného nebo zinkového plechu

¢ CSN EN 10326 Plechy a pasy z konstrukénich oceli, kontinualné zarové pokovenée-TDP

s CSN EN 10327 Plechy a pasy z hiubokotaZnych oceli k tvafeni za studena, kontinualné
zarové pokovené-TDP o~
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1.5 Technicka specifikace, technické predpisy vztahujici se k posouzeni

e CSN EN 14782:2006 Samonosné plechové vyrobky pro stiesni krytiny a vnéjdi a vnitini
obklady-Specifikace vyrobku a pozadavky — harmonizovana

2 Vysledek pfezkoumani podkladid pfedloZzenych Zadatelem
Zadatel predlioZil k posouzeni technickou dokumentaci pro stfes$ni kovové taskové
krytiny SATJAM BOND, vEetné vzorkll reprezentantd stresni krytiny.

Po pfezkoumani téchto podkladl bylo zjisténo, ze pro posouzeni vyrobkl - stfesni
krytiny SATJAM BOND z hlediska pozadavki CSN EN 14782:20086, Pfiloha ZA jsou
prediozené podklady dostatujici.

3 Posouzeni vyrobku

3.1 Vybér reprezentanta
Pro provedeni zkousek a posouzeni typu byli vybrani reprezentanti stfesni kovové
taskové krytiny SATJAM BOND Metalic v poctu 3 ks.

3.2 Zkusebni podminky

Veskeré zkousky byly provedeny za béznych klimatickych (provoznich) podminek
(teplota T ~ 20°C, vihkost 40 — 60%). Méfeni byla provedena pomoci metrologicky ovéfenych
meéfidel.

3.3 Technické pozadavky

Na reprezentantech stresnich krytn SATJAM BOND Metalic byly hodnoceny
vliastnosti pozadované CSN EN 14782 a souvisejicimi normami CSN EN 508-1, CSN EN
508, CSN EN 10 326, CSN EN 10 327.

Jedna se 0 zakladni charakteristiky :
¢ Mechanicka unosnost

s Vodotésnost

®  Zmény rozmérd

* Uvolhovani nebezpeénych latek
s Chovani pfi vnéj§im pozaru

s Reakce na ohen

» Trvanlivost

3.4 Provedené zkousky a posouzeni:

3.4.1 Mechanicka unosnost

Mechanicka unosnost se vSecbecné stanovi na zakladé ucéelu pouziti (stfecha,
podhled, strop...}, druhu kovu (ocel, zinek...), jmenovité tloustky plechu, oznaceni kovu
vzhledem k mechanickym vlastnostem, geometrického tvaru pfiéného fezu vyrobku, meznich
Uchylek rozmént, odolnosti stfeénich krytin proti bodovému zatézovani.

Stresm kovova taskova krytina SATJAM BOND se pouzwa jako stresni krytlna ve
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zarucéenymi mechanickymi vlastnostmi. Mezni Uchylky rozméri a geometricky tvar jsou
specifikovany a pfezkoumany v b. 3.4.3 tohoto protokolu.

U vyrobki pouzivanych pro rozpéti mensi nebo rovno 400 mm se povaZuji
poZadavky predpisi stieSnich krytin na odoinost proti bodovému zatiZeni za spinéné bez
nutnosti zkouseni. V daném pfipadé prenasi uzitna zatizeni nosna konstrukce.

Vzhledem ke skuteCnosti, Ze pro vyrobky SATJAM BOND je svétla vzdalenost
podpor mensi nez 400 mm (410 mm je vyrobcem deklarovana osova vzdalenost), pfi Sifce
podpor 50mm je svétla vzdalenost podpor 360mm, nemusi byt zkouSeny na stanoveni
odolnosti proti bodovému zatizeni a je mozno fict, Ze vyrobek vieobecné splfiuje pozadavky
na mechanickou unosnost.

3.4.2 Vodotésnost

Dle CSN EN 14782, bod. 4.4 plati, e pokud vyrobek neobsahuje Zzadné otvory
(vady}, povazuje se za vodotésny. Vizualni prohlidkou reprezentanti vyrobkU byio zjisténo,
ze necbsahuji zadné otvory ani vady, jsou tedy povazovany za vodotésné.

3.4.3 Zmény rozméru

Pokud mze teplotni roztaznost ovlivnit rozméry vyrobku, zohledni se ve vypodétech
vliv teplotni roztaznosti. V pfipadé stfesnich profilovanych krytin SATJAM BOND se pouzije
souéinitel teplotni roztaznosti pro ocel: 12 x 10 *K 1.

Mezni uchyiky rozmér( jsou specifikovany pro stiesni krytiny SATJAM BOND v CSN
EN 508-1 a CSN EN 506. Samotné rozméry vyrobkl se navrhuji pomoci zkousek.

U stiesnich profilovanych krytin SATJAM BOND byly ovéfovany nasledujici rozméry:
- vyska viny h

- vzdalenost vin profilu p

- celkova Sifka A

- uzitna Sirka B

- odchylka od primosti §

- odchylka od pravouhlosti S
- délka tabule L

- uzitna délka tabule M

- délka modulu C

- vySka odskoku D

- tloustka plechu celkova t

Obrazek ¢&. 3 znazomuje nékteré z ovéfovanych rozmérovych parametri.
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Obr.3: Schematicky nakres mérenych parametrll napf. vy$ka viny h, vzdalenost vin profilu p,
odchylka od pravouhlosti S, odchylka od pfimosti & ...

Naméfené rozméry a mezni Gchylky pro stfesni krytiny SATJAM BOND jsou uvedeny
v hasleduiici tabuice ¢. 3.

Typ Cislo h 4] A B 8 S L M c b t
vzorku | vzorku b mm mm mm mm mm mm [ mm | mm | mm mm | mm
10,35 190,568 451 411 1018 | 951 400 | 24,20 | 0,45
i 10,30 190,00 450 410 0 4] 1019 { 952 400 | 24,551 0,45
10,28 190,89 452 411 1018 | 951 400 | 2462 0,44
10,38 190,62 451 412 1020 | 952 400 | 24,32 | 0,45
Efgul\s'ze 2 10,32 190,87 451 410 1 1 10214 952 400 | 24,48 | 0,44
10,30 190,04 451 411 1021 951 400 | 2467 | 0,44
10,25 190,12 450 411 1018 | 950 400 | 24,79 | 0,44
3 10,14 190,37 451 411 0 0 1018 | 946 400 | 24985 0,43
10,28 190,28 450 410 1020 | 850 400 | 2461} 0,45
Mezni 410:0,5% G=Zmm/m 1020 950 400
dchylky 10+4% | 190+1.5mm | — jmenovité max. +Bmm 25mm | —
rozmsra skiadeb &ltky amm #8mm | Bmm | £2mm

Tabulka €. 3: Namérené rozméry a mezni uchy!k sti‘eéni krytiny SATJAM BOND
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3.4.4 Uvoliiovani nebezpeénych latek

Pro vyrobky umisténé na trh evropského hospodarského prostoru plati pfedpisy o
regulovanych nebezpeénych latkach. Vyrobky umisténé mimo evropsky hospodarsky prostor
musi spinit predpisy v zemi pouziti.

Zakladni material — pozinkovany ocelovy plech nebo plech z nezeleznych kovi
neuvolfiuje nebezpeéné latky. Pro povrchovou ochranu posuzovanych vyrobkd vyrobce
pouZiva ovéfené materidly-organické povlaky, tj. laky na polyesterové, popf. polyuretanové
bazi. Jedna se o vSeobecné rozsifeny zplisob povrchové ochrany kovovych stfesnich tasek,
ktery splfiuje pozadavky na uvolfiovani nebezpecénych latek. Na pozadani je vyrobce
schopen doiozit bezpecnostni listy pro pouzivané ochranné laky.

3.4.5 Chovani pri vnéjSim poZaru
Vyrobky spliujici pozadavky na chovani pfi vnéjsim pozaru bez nutnosti zkouseni
jsou ploché nebo profilované (ij. tvarem vyrobku, ne zplisobem vyroby) vyrobky s jmenovitou

tloustkou vétsi nebo rovnou 0,4 mm a s jakoukoliv povrchovou Gpravou, ktera je anorganicka
nebo ma spainé teplo PCS<0,4MJ/m ? nebo je plosna hmotnost mensi nebo rovna 200g/m 2.

Vyrobky klasifikované bez nutnosti dalsiho zkouseni se klasifikuji tfidami B (t1),
Broor (t2), Bioor (t3). Jsou to profilované ocelové plechové vyrobky, ploché ocelové plechové
vyrobky nebo tabule kontinuainé pozinkované nebo ocel pokovena slitinou zinek-hlinik
s tloustkou kovu vétsi nebo rovnou 0,4 mm, s organickym povlakem na licni strané (strana
vystavena povétmosti) a voliteiné i s ochrannym poviakem na rubové strané (vnitfni strana).
Povrchovou upravou na licni strané je plastizolovy poviak aplikovany v tekutém stavu
s nejvétsi jmenovitou tioustkou v suchém stavu 0,200 mm a PCS ne vétSim nez 8,0 MJ/m % a
plosnou hmotnosti v suchém stavu nejvySe 330 g/m°. Organicky poviak na rubové strané
(pokud j?) nesmi mit PCS vétsi nez 4,0 MJ/m ? a plo§nou hmotnost v suchém stavu nejvyse
200 g/m~.

Takto je definovan zplsob hodnoceni vyrobkit na chovani pii vnéj$im poZaru bez
nutnosti zkoudeni dle CSN EN 14782.

Stfesni  krytiny SATJAM BOND jsou profilované ocelové plechové vyrobky
pozinkované nebo vyrobky s nezeleznych kovil s tioustkou plechu 0,40-0,60 mm a poviaky,
jak je uvedeno v tab. €. 2 tohoto protokolu. Prufez plechem stfedni krytiny SATJAM BOND
s povrchovou Upravou je na obrazku €. 2, bod 1.2 tohoto protokolu.

Vyrobky, tj. stresni krytiny SATJAM BOND, odpovidaji svymi parametry pozadavkdm
uvedenym v CSN EN 14782 pro vyrobky klasifikované bez nutnosti dal&éiho zkouseni na
chovani pfi vnéjsim pozaru.

Do doby nez budou provedeny praktické zkou$ky chovani stfesnich krytin pfi vnéj$im
pozaru jsou vyrobky nesplfujici pozadavky CSN EN 14782 él.5.1 zarazeny die NV &
163/2002 Sb., ve znéni NV & 312/2005 Sb., pfiloha 2 do skupiny pof.&.5 ,Ploché a
profilovane plechy” pismeno f) ij. pro jina pouziti.

3.4.6 Reakce na ohef

Vyrobky splfiiujici poZadavky reakce na ohed tiidy A1 bez nutnosti zkouseni dle CSN
EN 14782 jsou vyrobky bez organického poviaku. Vyrobky zatfidéné bez nutnosti dalsiho
zkouseni do tfidy A1 dle CSN EN 14782 jsou vyrobky s polyesterovym poviakem s nejvyssi
jmenovitou tloustkou 25 uym a PCS do 1MJ/m? (véetné) nebo s plo$nou hmotnosti menséi
nebo rovnou 70 g/m?.
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Stiedni  krytiny SATJAM BOND jsou profilované ocelové plechové vyrobky
pozinkované nebo vyrobky s neZeleznych kovl s tioustkou plechu 0,40-0,60 mm 2 povlaky,
jak je uvedeno v tab. &. 2 tohoto protokolu. Vyrobky vyhowuji pozadavkim reakce na chen
tfiidy A1 bez nutnosti dal$ino zkouseni dle CSN EN 14782

Do doby nez budou provedeny prakfické zkousky reakce na ohen stresnich krytin
jsou vyrobky nespliujici poZzadavky CSN EN 14782 &1.5.1 zafazeny dle NV &. 163/2002 Sb.,
ve znéni NV ¢&. 312/2005 Sb., pfiloha 2 do skupiny pof.€.5 ,Ploché a profilované plechy"
pismeno f) tj. pro jin pouZiti.

3.4.7 Trvanlivost

V ramei hodnoceni trvanlivosti je pfezkoumavan pouzity material a jeho parametry,
popf. typ a tloustka poviaku, s ohledem na ofekavané okolni a zatézovaci podminky a
proveditelnost Gdrzby.

Stiesni krytiny SATJAM BOND se standardn& vyrabéji z oceli uvedenych v CSN
10326 a CSN 10327, napi. S220GD, S250GD, S280GD, S$320GD, o tloustce zaki.
materialu 0,40-0,60 mm s oboustrannym zinkovym povlakem v provedeni die bodu 7.4 CSN
10 326, nasleduje lak na polyesterové nebo polyuretanové bazi na pohledové strane a
ochranny lak na rubové strané nebo v pfipadé varianty Exclusive povrchova Uprava dle b. 1
tabulky €.2, popf. jsou vyrobky z neZeleznych kovi a jejich slitin, napf. Cu, Titanzinek (viz.
b.2, tabulka 2).

Pouzity material na vyrobu stresnich profilt SATJAM BOND odpovida pozadavku na
material pro samonosné vélcované a lisované profily die CSN EN 508-1, kap. 4.2 a CSN EN
508, kap. 4.2. Jedna se o konstrukéni oceli, které  zarucuji minimalni mez kluzu a odolnost
proti korozi a médéné nebo zinkove plechy. Cdolnost proti korozi je umérmnd tloustce poviaku.
V tomto pripadé pozinkovani a polyesterovy nebo polyuretanovy poviak zaruéuji vysokou
zivotnost plechu. Material, jeho parametry a povrchova ochrana jsou vhodné pro dany ucel
pouziti, {j. stfesni krytina a vyrobek splfiuje pozadavky na trvanlivost.

4 Vyhodnoceni vysledkd zkousek a posouzeni vyrobku

Vyhodnoceni sledovanych vlastnosti vybranych reprezentantl stre$nich taskovych
krytin SATJAM BOND je provedeno ve vztahu k poZadavkim CSN EN 14782:2006
v nasledujici tabulce €. 4.

Vlastnost pozadavek |vysiedek hodnoceni
normy
Mechanicka Gnosnost €l. 43 &l. 3.4.1 vyhovuje
Vodotésnost ¢l 44 Gl.3.4.2 vyhovuje
Zmény rozmér élL.46 &.343 vyhovuje
Uvolnovani nebezpeénych latek ¢l 4.1 ¢l.3.4.4 vyhovuje
Chovani pii vnéj$im poZéru ¢l. 4.9 &.345 vyhovuje
Reakce na ohep ¢l. 4.10 €.346 vyhovije
Trvanlivost &l. 4.8 6.347 vyhovije

Tabulka 4: Hodnoceni sledovanych viastnosti
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5 Zaver

e Vzorky vyrobku stfedni taskové krytiny SATJAM BOND* odpovidaji ve sledovanych
vlastnostech pozadavkam technické specifikace a technickych predpist.

s Poéatecni zkouska typu prokazala shodu zkousSenych reprezentantd vyrobku se
vSemi pozadavky pro dany typ, stanovenymi v CSN EN 14782:2006.

e Zjisténi a zavery uvedene v tomto protokolu plati pro stfesni krytiny SATJAM BOND za
predpokiadu, ze nedojde ke zméné skuteCnosti, za kterych bylo posouzeni shody
provedeno (pokud tato zména muze ovlivnit viastnosti vyrobkl napf. zména technickych
predpisl, technické specifikace, vyrobni technologie, vstupnich surovin a vyrobniho
zafizeni).

e Technickéd dokumentace vyrobku musi byt v souladu s technickymi specifikacemi.




